Ana Luisa Diaz, sub gerente de proyectos de

Tupemesa, indico que las coberturas pueden
contar con cubrimientos especiales para hacer
frente a la corrosion o ataques quimicos.

“Las coberturas metélicas y ais-
lantes tienen importantes ventajas
en la construccion debido a las pro-
piedades fisicas del material como
son su resistencia, flexibilidad y
peso, permitiendo disefos livianos,
resistentes, originales, formas y
figuras no tradicionales, propieda-
des de aislamiento, retardancia al
fuego y sostenibilidad”, expresé la
arquitecta.

La representante de Tupemesa
indicé, por su lado, que algunas
coberturas pueden contar con cu-
brimientos especiales para hacer
frente a la corrosién o ataques
quimicos. “Estas pueden fabricarse
en diferentes largos para ser coloca-
dos directamente en el proyecto”,
agregé.
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Daniel Goytizolo, gerente general de Dagosi
y Calaminon, sostuvo que en la mayoria de naves
industriales se usa el acero porque el concreto

tiene un costo elevado.

Proceso de montaje
Juan Gémez refirié que es el cliente
quien determina los tiempos de la
obra, y es la empresa metalmeca-
nica la que debe evaluar si puede
cumplir con el plazo. “Debes ver
las diferentes condiciones, si es
en la costa o una mina; el contexto
es diferente, y de acuerdo a ello se
evallan las circunstancias y se hace
un plan de montaje”, anadio.
Mientras tanto, el gerente de
Haug indicé que dentro del proceso
de construccion de las naves se
identifican dos fases: la fabricacion
en taller y el montaje en obra. “La
fabricacion en taller de las estructu-
ras metalicas deben seguir un orden
para ser exitosa. Primero se hace un
plantillaje, seguido de la preparacion,

enderezado y conformacién.
Luego se realiza el marcado
de ejecucion, los cortes y
perforaciones, el armado y
preparacién de superficies y
la pintura, para terminar con
el marcado y la identificacion
de elementos”, senalé.

Anadié que el montaje
en obra debe empezar por
un programa, seguido por la
recepcion, almacenamiento
y manipulacion, para termi-
nar con el montaje como tal
y asi realizar su utilizacién en
construcciones.

Daniel Goytizolo, de Da-
gosi, refirié que la estructura
metélica se disefia con programas
de ultima generacion como el Tekla
Structures, que permiten disenar
y modelar la estructura en partes,
estructura que se fabrica en piezas;
arma, suelda, granalla y pintada
en taller, para llegar a la obra y ser
montada totalmente empernada,
realizdndose el montaje con el
empleo de grua. En algunos casos,
detalld, debe colocarse estructuras
con soldadura realizada en obra,
esto se da principalmente en los
casos que el disefo es suministrado
por el cliente y éste asi lo indica.

Mantenimiento de las naves
Goytizolo afirmé que las industrias
deben realizar periédicamente la-
bores de mantenimiento, lo que en
muchos casos solo requiere hacer
limpieza, y en otros un tratamiento de
pintura. “Normalmente estas deben
ser cada dos anos, aunque depende
de laagresividad de lazonay el trata-
miento de pintura aplicado”, expresé.

En la misma linea, el ejecutivo
de Fiansa afirmé que esta tarea de
conservacion se da generalmente
con pintura, lijAndose las partes
oxidadas y volviendo a pintar toda la
nave. “Cuando la estructura monta
una grua, se hace un analisis vibra-
cional a la estructura para ver si no
tiene alguna falla”, anadid.

3. Si la nave industrial
monta un puente grua, la
estructura debe disenarse
para soportar el peso y los
movimientos de la maquina.

GONSTRUGTIVO



