1y 2. En la instalacion se consiguié que los sistemas de aire
acondicionado permitan tener la mejor calidad de aire porque éste
se renueva internamente, favoreciendo la salud de las personas.

RC: ¢Y la eficiencia en agua?
AS: Se priorizaron iniciativas para
reducir el consumoy la demanda.
Todo el liquido residual de los
procesos se canaliza a la planta
de efluentes, donde es tratada
para su reutilizacion. La fabrica
de Trujillo es 30% mas eficiente
en el uso de agua que cualquier
otro edificio de acuerdo a los es-
tandares internacionales por con-
sumo humano. El fluido empleado
para el riego de las areas verdes,
lavado de pisos, y la descarga de
inodoros y urinarios es agua 100%
recuperada de los procesos. De
igual modo, se instalaron valvu-
las ahorradoras en las griferias vy,
con ello, se ha generado un 40%
menos de consumo.

RC: ¢En qué consistio la gestion
de materiales?

AS: Se realizé una buena gestion
de residuos y se fomentd el mer-
cado regional. Se implementaron
programas de reciclaje mas alla
de los convencionales. En la insta-
lacion se cuenta con contenedores
para clasificar correctamente los
residuos, lo que facilita la disposi-
cién final y el buen manejo de los
mismos. Se recurri6 al 30% de ma-
teriales con contenido de insumos
reciclados para la construccion. Se
favorecio el uso del 31% de materia-
les regionales para la edificacion.
Este uso significé una menor huella
de carbono, dado que al reducirse
las emisiones generadas por el
transporte de los materiales se
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promueve la preservacién de los
recursos naturales.

RC: {Qué otras prioridades de-
sarrollaron?

AS: Se trabajé arduamente en la
reduccion del consumo energético,
aplicando la herramienta del Mode-
lado Energético. Del mismo modo,
se desarrollaron diversas iniciativas
innovadoras que demostraron un

desempeno ejemplar y novedoso,
para ejemplo de ello se realizé la
implementacién de la planta de
tratamiento de efluentes de los pro-
cesos productivos para promover
el reuso del agua. Adicionalmente,
se desarrollé un programa edu-
cativo de visitas guiadas para dar
a conocer los logros de la planta,
tales como el empleo de materiales
reciclados y regionales.

¢Por qué arriesgarse a
un incendio?

Nuestros servicios son de
la mas alta calidad y
regulados por normas
internacionales (NFPA),
contamos con un grupo de
in%enieros y técnicos
calificados para proveer
soluciones integrales
(ingenieria, suministro,
instalacién y mantenimiento
de equipos y sistemas
contra incendios).

Nuestras Soluciones:

+ Ingenieria

« Sistemas contra
incendios a base de agua
(cuartos de bombas
diesel y eléctrico,
rociadores, gabinetes de
mangueras e hidrantes)
Sistema de alarma contra
incendio(detectores de
humo y temperatura,
photo beams, médulos de
monitoreo, etc.)

Sistemas de extincién de
incendio por agente
limpio (()F -200,
ECARO-25, CO2)
Sistemas de extincion y
deteccion de chispas.
Sistemas de extincién

de incendios para riesgos
especiales en esferas y
tanques diesel, gas,
metanol, amoniaco, a
base de diluvios y
espuma.

T.533-

SUMINISTRO, INSTALACION Y MANTENIMIENTO DE

EQUIBOS Y SISTEMAS
GONITRA INCENDIOS

NN
para cocinas. » EXTINDUSTRIA
Sistemas de proteccion

Av. Beta Mz. J Lt. 3 Urb. Virgen de la Puerta
Los Olivos (Cruce Tomas Valle y San German)

7188 N. 412*5469 info@extindustria.com
www.extindustria.com
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