Infraestructura

DESCRIPCION DE LAS NUEVAS

UNIDADES DE PROCESOS

A continuacion se describird en forma

resumida cada una de las nuevas uni-

dades para el proceso de refinacién
del petréleo a implementarse en la

Refineria de Talara.

* Hidrotratamiento de diésel. Para
satisfacer la creciente demanda de
petréleo diesel de alta calidad en el
pais y reducir el contenido de azufre
en el petrdleo diesel, se construira
una unidad de hidrotratamiento
de las corrientes que conforman el
pool de diesel (nafta pesada, diesel
liviano de UDP, GOL de la UDV, GOL
de Flexicoker y LCO de la unidad de
FCC) de 41 MBSD de capacidad.
Llamado también desulfurizadora,
en esta unidad se eliminaré el azu-
fre del diesel, produciendo diesel
con menos de 50 partes por milléon
(ppm) en peso de azufre el cual

Ejecucion de trabajos

La primera piedra del proyecto se colocé
el 29 de mayo de 2014 y desde entonces
se iniciaron los trabajos de construccion.
Al cierre del mes de febrero de 2017,
el Proyecto Modernizacion Refineria
Talara (PMRT), ejecutado por la empresa
espanola Técnicas Reunidas, contratista
principal, y las médsimportantes empresas
peruanas del sector construccion, registra
un avance del 55.19%, porcentaje lige-
ramente superior al planeado para este
periodo. La ingenieria de detalle tiene
un avance superior al 99%, habiéndose
previsto la elaboracién de mas de 49,000
planos isométricos.

“El proyecto se realiza en una solafase, la
cual seinicié con las obras civiles. Durante
este periodo se reforzaron los suelos en
los que actualmente se vienen levantan-
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do las modernas unidades de procesos.
En julio del afo pasado se culminé con
el hincado de mas de 13,000 pilotes de
concreto’, refirié Almestar. Actualmente
se realiza la parte de montaje de estruc-
turas y equipos, asi como la construccion
de 21 tanques nuevos, los cuales tienen
un avance superior al 80%. A la par se
realiza la modificacion de 14 tanques que
forman parte de la actual refineria, con
el fin de garantizar el abastecimiento de
los combustibles que producird la nueva
refineria.

“Los equipos modernos que formaran
parte de las nuevas plantas de procesos
son fabricados en Europa, Norteaméricay
Asia, principalmente. Algunos de ellos ya
han llegado via maritimay vienen siendo
instalados en la nueva refineria’, agrego.

luego pasaréd a ser almacenado en
los tanques respectivos.

Hidrotratamiento de nafta liviana.
La unidad de hidrotratamiento de
nafta liviana tendra una capacidad
de carga de 13.3 MBSD, con el
objetivo de producir una nafta libre

Actualmente se realizan, entre otras labores, la parte z

de azufre y nitrégeno y fracciones
C6 - para alimentar la unidad de
reformacién aguas abajo.

El hidrotratamiento de naftas es un
proceso donde se hace reaccionar
hidrégeno con hidrocarburos insa-
turados (principalmente diolefinas
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de montaje de estructuras y equipos.
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y aromaticos) transformandolos
en saturados (parafinicos y nafté-
nicos). Asi mismo, el hidrégeno
reacciona con compuestos de azu-
fre, nitrégeno y oxigenados trans-
formandolos en &cido sulfhidrico
(H,S), amoniaco (NH,) y agua (H,0).




