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Los bordes de la faja Kautex pueden 
ir recubiertos con goma o bien 
cortados en el caso de que el tejido 
no sea afectado por la humedad.

El uso de 
la banda 

transportadora 
lisa puede 

estar 
limitado por 
el ángulo de 

inclinación del 
transporte.

condiciones ambientales que ocurren 
en la mayoría de las aplicaciones del 
transporte. Se dispone de componen-
tes con resistencia especial contra la 
abrasión, las cortaduras irregulares, 
y los desgarramientos profundos, los 
altos impactos, las temperaturas bajo 
cero, el calor moderado, los efectos 
endurecedores del ozono y la propa-
gación del fuego. Cuenta con compo-
nentes para servicios especiales que 
se usan en aplicaciones únicas tales 
como las arenas alquitranadas que 
requieren de un componente que las 
proteja tanto de las bajas temperatu-
ras como contra el aceite.

Faja textil Kautex
Son las bandas de uso más común. 
Están constituidas por varias capas 
de tejidos engomados para una bue-
na adherencia, separadas por una 
capa de goma intermedia que mejora 
su flexibilidad, recubiertas por capas 
de goma delgrosor y la calidad desea-
dos según el trabajo a realizar y el tipo 
de material a transportar, como ocu-
rre en el caso de las lonas EP.

Los tejidos más usuales para la 
fabricación de bandas transportadoras 
son los de tipo EP, formados por fibras 
de poliéster (E) en el sentido longitudi-
nal (urdimbre) y de poliamida o nylon 
(P) en el sentido transversal (trama). 
Este tipo de tejido proporciona a la 

banda una elevada resistencia a la 
rotura y al impacto, así como una gran 
flexibilidad y un peso reducido.

Dado que este tipo de tejido no 
es afectado por la humedad, estas 
bandas pueden ser utilizadas tam-
bién con los cantos cortados (lonas 
a la vista en los bordes) en cualquier 
aplicación, con el consiguiente ahorro 
de costos y la plena garantía de buen 
funcionamiento.

En algunos casos, es conveniente 
utilizar carcasas con la trama reforza-
da; por ejemplo, bandas que han de 
ser empalmadas mediante grapas, 
banda de elevadores de cangilones, 
o que precisan mayor resistencia al 
desgarro longitudinal por alguna otra 
razón. Este refuerzo puede darse en 
el propio tejido, o bien mediante una 
trama adicio-
nal metálica o 
textil.

En otros casos, cuando conviene 
darle rigidez transversal a la banda, 
pueden incorporarse tramas rígidas 
metálicas o textiles, o bien utilizarse 
tejidos con trama de monofilamento 
de poliéster. También pueden fabri-
carse con otros tejidos tales como 
algodón (B), rayón (R), nylon o nylon 
(PP), etc.

Faja Kautex lisa
Son las más utilizadas por su versati-
lidad y economía. Las variantes posi-
bles, tanto en la carcasa de refuerzo 
como en la calidad de las gomas de 
recubrimiento, hacen que se puedan 
adaptar prácticamente a todo tipo de 
transporte. Pueden fabricarse en dos 
variantes 
• Canto fundido. Incorporan goma 

El revestimiento de galvanizado de zinc ofrece un agente de enlace entre 
el cable y la goma aislante, al tiempo que constituye una importante 
barrera contra la corrosión.
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Contáctelos:

Tecnifajas
Av. Argentina 3006 – Lima.
Teléfono: 505-6666
www.tecnifajas.com

Movitécnica
Avenida Camino Real 456, San Isidro, Lima
Teléfono: 221-4800
www.movitecnica.com.pe

VYF Maquinarias 
Jr. Victor Fajardo Nro. 881 - Lima 35
Teléfono: 496 – 0413
www.vyfmaquinarias.com

Inteco 
Calle Dos de Mayo Nº 220 - San Miguel.
Teléfono: 578-6714
www.inteco-peru.com

Sedeco Comercial
Calle Las Pleyades, Mz. 7-1 – Lt. 8B 
Urb. La Campiña, Chorrillos
Teléfono: 251-7011
www.sedecosac.com

Son bandas con un alto grado de flexibilidad, lo que permite pasar de 
transporte horizontal a vertical y viceversa.

en los laterales de la carcasa 
textil que la protege de los posi-
bles roces contra la estructura 
del transportador o del ataque de 
agente agresivos con los que pue-
da estar en contacto la banda.

• Canto cortado. Con plena garan-
tía de funcionamiento, se suminis-
tra bien en ancho de hasta 2,200 
mm para cortar el propio usuario, o 
bien cortada a la medida del ancho 
que se solicite.

El uso de la banda transportadora 
lisa puede estar limitado por el ángulo 
de inclinación del transporte (el lími-
te puede situarse entre los 18° y los 
20°). Cuando el ángulo sea superior 
es recomendable utilizar bandas con 
algún tipo de soporte transversal 
del material (bandas nervadas, de 
tacos, etc.). 

Las longitudes de cada bobina están 
limitadas únicamente por sus dimen-
siones para el transporte y las posibi-
lidades del usuario para su manejo.

La denominación completa de una 
banda textil incluirá la definición del 
ancho de milímetros, el tipo de car-
casa, espesores de recubrimientos y 
la letra identificativa de la calidad de 
las capas de cubierta.

Bandas Bord
Las bandas con transportadoras con 
borde de contención y tacos transver-
sales han sido desarrolladas princi-
palmente para el transporte en planos 
muy inclinados de incluso hasta 90° 
(plano vertical).

Son bandas con un alto grado 
de flexibilidad, el cual permite pasar 
de transporte horizontal a vertical y 
viceversa; incluso se pueden adap-
tar a otras figuras diferentes que se 
pudieran plantear.

Esta banda aumenta cuatro veces 
la capacidad de transporte en com-
paración con otros tipos de bandas 
convencionales de la misma anchura; 
además ahorra espacio, dada la posi-
bilidad de conseguir elevar el material 
de forma vertical con ángulos de incli-
nación de hasta 90 grados.

Otras características de esta ban-
da son economía en la construcción 
de la instalación ya que con este 
sistema se consigue un único trans-
portador, dependiendo de la altura 
de elevación, lo que de otra forma 
requeriría de utilizar al menos tres 
transportadores convencionales. Adi-
cionalmente a ello tiene un menor 

costo de mantenimiento que el de 
una instalación de cintas transporta-
doras. La banda Bord se diferencia de 
las bandas existentes en el mercado 
por estar fabricada mediante el pro-
ceso de vulcanizado en caliente, lo 
cual le aporta seguridad, estabilidad 
y durabilidad.

Las adherencias conseguidas 
mediante la vulcanización en calien-
te multiplican por 15 las conseguidas 
mediante métodos tradicionalmente 
utilizados de pegado en frío, eliminan-
do el riesgo de desmembramientos 
de los elementos que hasta ahora 
podían ocurrir.

Entre otras ventajas, a estas 
bandas se les puede exigir trabajar 
en diámetros menores y, al almace-
narlas durante largas temporadas, 
no se ve perjudicada la adherencia 
de los elementos a la base de la 
banda. 


