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De acuerdo a su ubicacion y tipo.

Disenos y tolerancias
L -Nalojamieitosy
para los Sellos Hallite

0s siguientes diagramas
L mostrados ilustran como se L.
. Servicio pesado
puede emplear una amplia
gama de productos Hallite en una
seleccioén de algunos de los disefnos
de cilindros de mayor aplicacién en
la industria de servicios de trans-
misiéon hidraulica.

. . Servicio pesado
Se muestran diferentes dispo- P

siciones del vastago y piston para Tipo i
) . 621,
ilustrar métodos de sellado alter- 652, 653

nativos actualmente en uso y un
producto Hallite adecuado.

Sellos de Vastago

Sellos de Piston
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Ranura de Extrusion (GAP) — : - ,?.l_ P
Los catalogos de nuestros pro- Tipo ;o - =1 l Tipo
601, 605 606

ductos Hallite Seals proporcionan
informacion que indica la ranura
de extrusion permisible que un
sello puede experimentar bajo pre-
sion durante su vida Util.

El espacio de extrusiéon o GAP
puede calcularse utilizando una
serie de tolerancias dentro del
cilindro y cualquier dilatacién que
pueda ocurrir bajo presién.

El ranura de extrusién maximo (véase el dibujo).

Fmax es la ranura de extrusién maxima para
el sello.

Holgura entre metal y metal=Fmin(véase el
dibujo).

El Fmin para cilindros con carga lateral debe ser
minimo>0,1 mm (0,004").

alta velocidad

Tipo
16

Para Vastagos
Ranura de Extrusion maximo:

Fmax=(@D3max+@D2max)-Smin-@d1min
2

Holgura minima entre metal y metal (espacio de extrusion)

Fmin=Smin-(@D2max-&D3min)
2

Servicio ligero de

Servicio ligero
|de alta velocidad

Tipo
54
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Soporte de vastago

Fmax

Ranura de
sello devastago
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de collarin @D,
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Nota: El vastago no es concéntrico con el collarin debido
a las holguras. (mostradas exageradas)



