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El material de desmonte es lle-
vado a los botaderos respectivos. El 
material almacenado en los stockpi-
les es acarreado hacia la chancadora 
primaria, con capacidad promedio 
de 80,000 Tn por día. Ésta reduce 
los grandes bloques de mineral has-
ta en pedazos de 5 pulg y quedan 
listos para ingresar a la planta con-
centradora.

Planta concentradora
La planta concentradora de Antami-
na es un espacio fundamental dentro 
del proceso productivo, ya que allí se 
reciben los diferentes tipos de mine-
ral que serán procesados. Podríamos 
decir que la función principal de esta 
planta es concentrar el mineral para 
poder dirigirlo a la molienda y, pos-
teriormente, a la zona de flotación. 
Este proceso se realiza por periodos 
de acuerdo a las etapas del plan de 
minado.

Chancado
En esta parte del proceso producti-
vo, el mineral es acarreado hacia la 
chancadora primaria donde los gran-
des bloques de mineral son reduci-
dos hasta en 5 pulg. De esta mane-
ra, quedan en óptimas condiciones 
para ser trasladados mediante la faja 
a la planta concentradora.

Planta chancadora pebbles
Luego de seis años de operación 
ininterrumpida, y de acuerdo con su 
política de mejora continua en los 
procesos productivos, la empresa 
inició su proyecto de optimización en 
la obtención de concentrados cons-
truyendo una nueva planta chan-
cadora de pebble. La construcción 
de la planta se inició en el 2007 y 
demandó una inversión de US$ 40 
millones.

¿Cómo funciona la planta?
Los pebbles son el resultado de la 

El depósito mineral de Antamina 
es de tipo skarn de cobre-zinc, 

plata, molibdeno y bismuto y, en la 
actualidad, es considerado el más 

grande del mundo.

La planta concentradora de Antamina es un espacio fundamental dentro del 
proceso productivo, ya que allí se reciben los diferentes tipos de mineral que 
serán procesados.

molienda del mineral que se denomi-
na M4 y M4-A, que contiene cobre, 
zinc y bismuto. Los pebbles son con-
siderados material redundante, por 
ello es necesario que la chancadora 
disminuya su tamaño, de tal forma 
que pueda ser reincorporado al cir-
cuito de molienda y así procesarlo 
nuevamente.

La chancadora es un proyecto de 
alto impacto para la empresa. Con 
la mejora sustancial del proceso 
de molienda, la operación recupe-
ra parte del material que antes era 
descartado y obtiene un incremento 
de un 12% en la producción actual 
de la molienda.

Molienda
La planta concentradora se encarga 
de la recepción del mineral enviado 
por la chancadora primaria y de dis-
tribuirla con el brazo radial (stacker) 
en stockpiles (pilas de mineral) en 
el exterior de la planta. Luego, al 

ingresar el mineral al molino SAG y, 
posteriormente, a los tres molinos 
de bolas, se reduce su tamaño de 
acuerdo a los requerimientos de la 
siguiente etapa de flotación.

Flotación
Una vez en esta etapa, se ejecuta el 
traspaso de la pulpa (agua y mineral) 
a las celdas de flotación donde se 
recupera el cobre y/o zinc, plata, plo-
mo y molibdeno, según corresponda 
el plan de minado.

Más adelante, la pulpa es espe-
sada para reducirles el agua y pro-
porcionar un transporte económico 
y adecuado. De esta manera los 
concentrados son guardados en tan-
ques de almacenamiento al exterior 
de la planta.

Presa de relaves
La excepcional presa de relaves de 
Antamina -la más alta del mundo 
en su tipo- tiene capacidad para 

29

informe especial
almacenar 570 millones de tonela-
das de material estéril o 330 Mm3 
durante el tiempo de su vida útil.

Erigida en la quebrada de Huin-
cush y a 3 km de la planta con-
centradora, esta poza de relaves 
cuenta con una presa de arranque 
de 135 m de altura y con una placa 
interior de concreto reforzado. Esta 
elevación está protegida, a su vez, 
con geomembranas de alta densi-
dad para evitar posibles filtraciones 
desde la poza de relaves hacia el 
exterior.

Túneles de drenaje, inyecciones 
de concreto -de hasta 80m en los 
estribos- y canales colectores de 
agua de lluvia -con capacidad final 
de 25m3 por segundo- complemen-
tan una obra de alta tecnología, lo 
que garantiza el cuidado del medio 
ambiente así como su estabilidad 
estructural.

La presa de relaves no solo es 
empleada en la disposición de las 
fracciones no comerciales de lo pro-
cesado en la molienda, sino también 

La planta concentradora se encarga de la recepción del mineral enviado por la 
chancadora primaria y de distribuirla con el brazo radial (stacker) en stockpiles 
(pilas de mineral) en el exterior de la planta.

para recircular el 98.5% del agua 
empleada por la concentradora. De 
esta manera, Antamina no afecta 
cuerpos de agua alto andinos sino 
que minimiza el empleo de agua 
fresca en su operación.

Las descargas que se realizan 
desde la presa de relaves hacia el 

valle de Ayash, alcanzan un grado 
de cumplimiento superior al 98%, de 
acuerdo a las frecuencias observa-
das desde el año 2004, y aseguran 
la libre disponibilidad del recurso en 
el valle como flujo ecológico todo el 
año en, al menos, un caudal de 150 
lt por segundo.
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