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La estrella polar brilla fuerte.

\Viime Malmberget
en SEEER

| primer café de la manana esta
listo. El aire acondicionado es
perfecto. Sillas de oficina ergo-
némicas y calzado cémodo esperan a
los perforistas que estan por comen-
zar un nuevo turno. Esto es vida en el
mundo automatizado de Malmberget.

Ubicada a 5 km de la ciudad de
Gallivare, en el extremo norte de
Suecia, Malmberget, o la Montana
de Mineral, es una de las dos minas
de mineral de hierro operadas por la
empresa estatal LKABy es ahora un
ejemplo de mineria moderna, espe-
cialmente por su perforacion de pozo
largo automatizada.

La sala de control en el nivel de
1,000 m bajo el suelo refleja los pro-
gresos que se han hecho aqui con
los monitores de sus computadoras
en las paredes y escritorios, joysticks,
teclados y servidores. Fue montada
recientemente para seguir y dirigir la
nueva flota de equipos de perforaciéon
automatizados que estan en operacion
de forma continua, todo el afno.

Para esta tarea, tres operadores que
trabajan en tumos de siete dias, estan
a cargo de dos equipos cada uno. Per-
foran pozos de voladura de 115 mm
de didmetro en galerias de 5.5 m de
ancho por 5 m de alto. El equipo es
dirigido por Bengt Anttila, supervisor
de Produccion, Seccién Sur. Anttila
tiene mas de 40 anos de experiencia
en Malmberget y ha sido testigo de
los grandes hitos en el desarrollo de la
mina, entre ellos, la transicion a la gran
escala, la excavacion por subniveles
en la década de los 80 y la introduc-
cién de la perforacion automatizada a
mediados de los 90. “Hemos estado
trabajando muy cerca de nuestra her-
mana, la mina de Kiruna, que ha sido
pionera en perforacion automatizada.
Cuando se pusieron en marcha los pri-
meros proyectos, Kiruna ya tenia skips

y transporte por rieles automatizados.
Malmberget sigui6 su ejemplo en 1997
cuando recibimos los primeros equipos
de perforacion BK”, explica. BK fue el
nombre dado localmente a los equipos
Simba W462 automatizados, desarro-
llados junto a Atlas Copco, marcando el
comienzo de una larga cooperacion (la
“W” esta por Wassara, el muy eficien-
te martillo DTH, impulsado con agua).

Nueva fase en progreso

LKAB adoptd un enfoque de toleran-
cia cero ante las lesiones, y los plani-
ficadores de Malmberget hacen todo
lo posible para reducir la cantidad de
gente trabajando en areas peligrosas
ya que la mina tiene cerca de 1,300
empleados. Esta situacion, sumada a
la necesidad de extrema precisién en
la perforacion de pozos largos, impulsd
el desarrollo de la perforacién automa-
tizada. En el 2013 la mina desarrolld
una transicion contratando a operado-
res jovenes con facilidad y gusto por
la tecnologia, sumado a una actuali-
zacién mayor de los equipos, reem-
plazando la flota BK con seis nuevos

equipos Simba WL6 C. Aparte de ser
mas potentes, explican sus proveedo-
res, estos equipos ofrecen un amplia
gama de nuevas funciones incluida
lo que los mineros llaman automati-
zacién “full fan” (abanico completo).
Ademas, los equipos tienenoperacion
remota usando un nuevo sistema de
datos e interface, sacando a los per-
foristas de las areas peligrosas. Esta
capacidadha permitido a Malmberget
seguir tras las huellas de su hermana,
la mina Kiruna, donde la perforacion-
totalmente automatizadacon equipos
Simba y operacion remota ya ha pro-
bado su valor.“Sabiamos que este seria
el aho mas exigente en la historia de
Malmberget ya que no podemos perder
un solo metro de perforacion durante
la transicion, por lo que tuvimos que
reemplazar los viejos equipos paso a
paso mientras tratAbamos de mante-
ner la tasa de produccion dia y noche”,
comenta Anttila.

En el 2013 la mina llegd a la capaci-
dad completa de su nueva flota, espe-
randose como resultado un aumento
del 20% en la produccion.



