Todo esta en los abanicos
Malmberget tiene cerca de 20 vetas,
en su mayor parte de magnetita, que
se extienden a través de un éarea de
2.5 km por 5 km, de las cuales 12
son excavadas.

La perforacion de techo con auto-
matizacién de abanico total provista
por el Rig Control System (RCS), el
sistema computarizado del Simba
operando en modo ABC Total, permite
perforar durante la hoche, cuando no
hay personal en la mina.

La longjtud tipica de las galerias
es de 85 m, lo que permite unos 25
abanicos. Cada abanico consiste de
ocho a diez pozos y es perforado con
una separaciéon de 3 a 3.5 m, con un
abanico doble perforado junto almu-
ropara permitir una maxima recupe-
racion de mineral. Los pozos tienen
una longitud de 45 a 47 m y estan
perforados con una desviacién maxi-
ma de 1.5% con brocas de 115 mm
de didmetroy barras de perforacion
de 2.3 m. “Podemos perforar pozos
de 55 m, pero raramente vamos mas
alla de los 50 m” dice Anttila. “Para
la voladura es crucial que los pozos
sean absolutamente rectos, con lo
que nos ayuda el martillo Wassara,
pero la inclinacién de los pozos tam-
bién determina el flujo de material.
Perforamos a 80 u 85 grados y a 85
0 90 grados para los abanicos dobles
finales”, apunta.

En el nivel 1,022 m, el Simba WL6
C esté perforapozos de 30 a 47 men
el centro del abanico y 17 m en los
costados, usando brocas de 115 mm
con una velocidad de rotacion de 80
a 90 rpm, para una fragmentacion
adecuada. La tasa de penetracion es
de 0.8 m por minuto.

Los pozos son cargados con explo-
sivos de emulsion y las explosiones se
realizan de noche entre la medianoche
y las 2 am. Normalmente se vuelan
tres abanicos por ciclo con una pro-
duccion de 6,600 Tn de mineral por
abanico.

El mantenimiento preventivo

es clave

Malmberget tiene un contrato de ser-
vicio completo con Atlas Copco para

todos sus equipos de producciony el
equipo de servicio tiene sus instala-
ciones en Géllivare, uno de los talleres
principales de la mina.

Aungue la automatizaciéon de aba-
nico total permite continuar con la per-
foracion durante la noche -agregando
un valor significativo en metros perfo-
rados- la inactividad es mas costosa
qgue en la perforacién automatizada
convencional, donde un perforista
puede atender inmediatamente cual-
quier evento. Sin embargo, en caso de
desperfecto durante el dia, el personal
de servicio puede estar presente en 30
minutos pero solo si es necesario.“El
mantenimiento preventivo es el factor
mas importante para un alto nivel de
automatizacion en mineria. Horarios
comprensivos, rutinas y listas de che-
queo son imprescindibles. Sin ellos, la
automatizacion no funciona. Los pro-
blemas que tenemos con los equipos
son a menudo pequenos, como
suciedad atascando los alimen-
tadores del aguilén, faciimente
reparados por el perforista con
unas pocas herramientas en
su cinturén y con un chorro de
agua, pero no es facil si no hay
nadie ahi”, ahade Bengt Ant-
tila. Otra tarea importante es
acumular un stock de partes
ordenadas con anticipacion, e
inspeccionar los equipos antes
del servicio. “Hemos fijado un

El Simba WL6 C en el modo de
perforacion “full fan”, perforando
pozos de 30 m de largo en el
centro del abanico y pozos de 17
m en los costados.
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r I Uno de los Simba
/ WL6 trabajando en
la veta Alliansen,
en el nivel de
1.022 m de la
mina Malmberget.
Para esta tarea,
tres operadores
trabajan en turnos
de siete dias,
quienes estan
a cargo de dos
equipos cada uno.

esquema segun el cual la inspeccién
de los vehiculos se hace los lunes y
las partes son solicitadas durante la
semana mientras que el servicio se
realiza los viernes”, agrega el profe-
sional.

Desde que Malmberget recibié el
sexto Simba WL6 C los operadores en
la sala de controlhan perfeccionado
sus habilidades para responder a la
estricta meta de produccién de 350 m
perforados por equipo, cada 24 horas.
Esto equivale a 2,100 m por semana.

El perforista Andreas Larsson, que
tiene dos anos de experiencia en per-
foracion de produccién en la mina,
comenta que el nuevo sistemate dala
sensacién de tener todo bajo control.
Fijamos los parametros de perforacion
antes de irmos a la noche y luego verifi-
camos todos los registros en la mana-
napara ver si han habido errores y, si
€es necesario, los corregimos”.




