Poza de solucion intermedia (ILS)
Las soluciones que drenaran del
pad, que proceden de zonas que
ya estan lixiviadas y préximas a ter-
minar su etapa de lixiviacién y que,
por lo tanto, tienen leyes bajas en
oro. Las soluciones son derivadas a
la poza intermedia que tendra una
capacidad de 15,000 m3, también
esta disefada para contener la
solucion de 24 horas de proceso
y estd equipada con un sistema
de monitoreo de posibles fugas. El
revestimiento de esta poza es de
doble capa de geomembrana HDPE.

Poza de mayores eventos

Esta poza tiene por funcioén recibir
las soluciones de exceso del proce-
so durante la época de lluvias. En
este caso, las pozas de soluciones
rica e intermedia subiran su nivel
por el agua de lluvias que se captan
en el pad. Esta poza esta ubicada
aguas abajo de la poza de solucion
rica (PLS) y poza Intermedia (ILS).
La capacidad de la poza de mayores
eventos es de 80,000 m3.

A esta poza también seran deriva-
das las particulas finas del proceso de
la Planta Merrill Crowe después de
ser decantadas, para posteriormente
ser bombeadas al pad de lixiviacion.

La poza de mayores eventos esta
recubierta con doble revestimien-
to, de geomembrana HDPE, puede
recibir el flujo por rebose de la poza
intermedia o por derivaciéon de la

solucién pobre o barren de la Plan-
ta Merrill Crowe. Posee también un
sistema para la deteccién de fugas.

Planta Merrill Crowe
La recuperacién del mineral que se
extraera del tajo sera por medio del
proceso Merrill Crowe.

El principio del proceso Merrill
Crowe es la utilizaciéon del polvo
de zinc para precipitar los metales
valiosos de la solucion rica (PLS).
La solucién de la poza rica es ali-
mentada a la planta Merrill Crowe,
donde se adiciona polvo de zinc
para recuperar el oro contenido en
la solucién. La solucién de la poza
intermedia es recirculada directa-
mente al pad hasta que alcance una
ley similar a la de la poza de solu-
cién rica (PLS). La solucion que es
tratada en la planta Merrill Crowe,
después de ser recuperado el oro,
se convierte en solucién pobre que
luego es bombeada al pad, cum-
pliéndose de esta forma el ciclo de
recirculacion de las soluciones.

Para que la precipitacién de los
metales contenidos en la solucién
rica sea eficiente, la solucion tiene
que cumplir las siguientes condiciones
basicas: ser limpia, el contenido de
sélidos suspendidos debe ser menor
a 1 NTU (Unidades Nefelométricas de
Turbidez) y el nivel de contenido de
oxigeno disuelto debe ser menor de 1
mg/It. El proceso consta de clarifica-
cion, desoxigenacion, precipitacion

Consideraciones generales

e La UM Anama ha sido disefiada para
la explotacion de mineral aurifero
mediante tecnologia convencional de
lixiviacion por pilas. La mineralizacion
se presenta en el tajo Anama.

e El mineral extraido es recuperado
mediante lixiviacion en pilas
convencionales, siendo la solucionrica
tratada mediante el Proceso Merrill
Crowe, para luego ser secado y
fundido hasta obtenerbarras doré
(contenido de oro y plata). Con las
reservas actuales, la vida util de la
mina se estima en siete afos.

e E|l método para la estimacion de
reservas se baso en la técnica de
interpolacion Kriging Ordinario, asi

como la optimizacién con el método
Lerchs Grossman, finalmente el disefo
operativo del pit final tiene un cut-off
de 0.17 gr de oro por tonelada métrica.
e Se ha estimado un total de 35'000,000
de toneladas métricasde mineral
extraible con ley promedio de 0.37
gr de oro por tonelada métrica y
14'000,000 toneladas métricas de
desmonte, que seran llevados a los
botaderos de desmonte 1y 2. La
relacion desmonte a mineral es de 0.4.
e El plan de minado de las reservas
del mineral contempla una operacion
diaria de 15,000 Tn métricas por dia,
considerando la produccién mencionada,
estimandose sieteafios de vida util.

informe es

y separacion de precipitado para la
recuperacion del oro y de la plata
que se encuentran contenidos en la
solucién rica PLS, que son genera-
dos en el pad.

Laboratorio quimico

En el laboratorio quimico se reali-
zan los andlisis quimicos y cuenta
con las areas de fundicién, adsor-
cién atémica, balanza, preparacion
de muestras; ademas de areas de
oficina, comedor y almacén. La
construccion de sus instalaciones
se realiz6 con material prefabrica-
do, de manera tal que al término de
las operaciones sea de facil manejo
ambiental, en cuanto al desarmado
y la generaciéon de desechos pro-
ducto de la desmovilizacién.

En el laboratorio quimico es posi-
ble realizar los siguientes analisis:
¢ Andlisis de minerales por oro.
¢ Andlisis de soluciones por oro.
¢ Andlisis de cianuro libre y calen

la soluciones de lixiviacién.

Para poder realizar los analisis
mencionados, el laboratorio qui-
mico requiere de diversos insumos
como crisoles de arcilla, copelas
de magnesita, fundente (oxido de
plomo, carbonato, borax), acido
clorhidrico, acido nitrico, nitrato de
plata y 4cido oxalico.

Las escorias, crisoles y copelas
producto de los andlisis por oro seran
encapsulados en el pad de lixivia-
cién y las soluciones seran envia-
das a la poza de mayores eventos.
En los andlisis de minerales por oro
se emplearan patrones con valores
conocidos, ademas se hard una
muestra duplicado después de cada
10 muestras y un blanco. En las
soluciones cianuradas se emplearan
estandares certificados.

Planta de destruccion de
cianuro

En un sistema de extraccion de oro
por lixiviaciéon en pilas y recupera-
cién por el proceso Merrill Crowe,
se trabaja con soluciones cianura-
das que recirculan, manteniéndose
en el proceso un circuito cerrado.




