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correa podría combarse hacia un cos-
tado. Lo recomendable es, entonces, 
almacenarlos en posición vertical y 
sobre un piso seco de madera. 

Asimismo, hay que precisar que 
si se precisa de un almacenamiento 
prolongado (más de 10 meses), la 
faja debe ser cubierta por un mate-
rial adecuado tal como una lona o un 
recubrimiento de plástico oscuro, lo 
que la protegerá de los efectos de la 
intemperie y la radiación solar.

De igual modo, se debe recordar 
que las correas transportadoras no 
deben dejarse caer mientras se las 
descarga del camión u otro medio 
de transporte, ya que su propio peso 
puede romper el embalaje y dañar su 
composición.

También, es recomendable tomar 
todas las precauciones al momen-
to de trasladar las fajas, pues éstas 
jamás deben ser rodadas o arras-
tradas. Al contrario, al levantar una 
correa transportadora se debe tener 
cuidado de no dañar sus cantos, por 
lo cual es necesario insertar una barra 
a través del centro del rollo y levantar-
lo con cuerdas o cadenas montadas 
a un travesaño. 

Una vez que el rollo de faja ha 
sido transportado al área de ins-
talación debe ser montado sobre 

un eje adecuado para ser desen-
rollado e instalado en el sistema 
transportador. Por lo general, la 
correa transportadora se enrolla en 
fábrica con la superficie de carga 
hacia fuera. Consecuentemente, al 
montar el rollo, la faja debe salir de 
la parte superior del mismo si está 
siendo introducida por los polines 
de carga o portadores, pero por la 
parte inferior del rollo si está sien-
do introducida por los rodillos de 
retorno.

Guiado de la faja
Guiar la faja o correa consiste en el 
ajuste de los rodillos, poleas y con-
diciones de carga, de forma tal que 
se pueda corregir tendencias de la 
correa de correr en forma descen-
trada.

Si todas las porciones de una faja 
se desvían en una sección de la lon-
gitud del transportador, la causa pro-
bablemente resida en la alineación 
o el nivelado de las estructuras del 
transportador, es decir, los rodillos o 
poleas de esa sección.

Si una o más porciones de la 
correa se desvían en todos los pun-
tos a lo largo del transportador, 
la causa más probable está en la 
correa misma, en sus empalmes o 
en su carga. Cuando la cinta está 
cargada en forma descentrada, el 
centro de gravedad de ka carga 
tiende a encontrar el centro de los 
polines de carga, haciendo que la 
correa se desvíe de su borde menos 
cargado.

Éstas son las reglas básicas para 
el diagnostico de los problemas de 
funcionamiento de la correa. Una 
combinación de estos factores pro-
duce a veces casos que no parecen 
claros en cuanto a su causa, pero 
observando una cantidad suficien-
te de revoluciones de la correa, el 
patrón de funcionamiento aparecerá 
más claro y la causa se dilucidará. 
Las causas usuales, en los casos en 
que un patrón no resulta evidente, 
son los de funcionamiento errático 
en una faja descargada que no pasa 
bien o una cinta cargada que no reci-
be su carga bien centrada. 

gracias a la evolución experimen-
tada a través de los estudios quí-
micos destinados a la investigación 
de compuestos, se han obtenidos 
bandas transportadores con carac-
terísticas cada vez más fiables, las 
cuales permiten aumentar y prolon-
gar el rendimiento de este tipo de 
instalaciones.

Almacenamiento e instalación
Los métodos para almacenar y mane-
jar las fajas o correas transportadoras 
son sumamente importantes al tra-
bajar con estos elementos, y es que 
ineludiblemente deben protegerse de 
malas prácticas y agentes externos 
que perjudiquen su posterior com-
portamiento. 

Así, los rollos de fajas nuevas 
deben ser almacenados verticalmen-
te en el embalaje original de fábrica 
hasta ser utilizados; de preferencia 
en un cuarto fresco y seco, libre de 
luz solar, tuberías de vapor, aceite o 
humos corrosivos. En ese sentido, 
bajo ninguna circunstancia se debe 
almacenar un rollo de faja sobre su 
lado, aunque se encuentre sobre un 
piso de hormigón, pues la humedad 
encogerá cualquier sección de tela 
expuesta que puede humedecerse 
almacenada así y por consiguiente la 

En lo referente al mantenimiento se debe prestar especial 
atención al desgaste que la banda pueda ir sufriendo, así como 
al estado de sus cantos.
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Tensionado
Una vez que la correa ha sido pasa-
da por el sistema transportador debe 
ser tensionada antes del empalmado 
para facilitar una correcta ubicación 
del tensor de contrapeso y eliminar la 
comba. La operación de tensionado 
se debe realizar en el lugar donde se 
hará el último empalme. Después del 
tensionado final se ubican mordazas 
a cada extremo de la correa. Éstas 
están hechas de acero y tienen una 
superficie apernada.

Se aplica tensión mediante un 
dispositivo de potencia que se utili-
za para pretensar la correa antes de 
desapernarla. 

Hay ciertas recomendaciones a 
seguir al tensionar y empalmar: 
• Las correas que se tensionan 

jalando en una sola dirección 
requieren más tensión de empal-
me que las que se jalan en ambas 
direcciones.

• Las correas en declive empal-
madas en la parte superior de la 

pendiente requieren más tensión 
de empalme que aquellas empal-
madas en la parte inferior.

• Las fajas en declive con un disposi-
tivo antiretroceso que no se puede 
desactivar, deben ser tensionadas 
únicamente en la dirección de via-
je de la cinta.

• Controle la faja frecuentemente 
durante el tensionado para ase-
gurarse que esté libre y no esté 
atorada en ningún lugar.

• Durante el tensionado final, asegúre-
se de que los extremos de la correa 
estén alineados correctamente.

Limpieza 
En este aspecto, lavar la correa con 
un rociador de agua antes de pasarles 
un rasqueteador de goma ayudará en 
la limpieza de casi cualquier material, 
incluyendo mineral de hierro y mezcla 
de cemento.

En algunos casos, la mejor lim-
pieza posible no es suficiente y se 
debe tomar otro tipo de acción para 

compensar los efectos de una faja 
sucia. Se puede evitar la acumula-
ción en las poleas de amarre usando 
envolturas de goma blanda o rasque-
teando directamente en contra de 
la polea. El estirado diagonal sacará 
y desechará la acumulación en estas 
poleas. Los rodillos de retorno de tipo 
disco de goma o espiral previenen la 
acumulación en sí mismos y por lo 
tanto evitan problemas de guiado. 
En tanto, los materiales secos de la 
correa se pueden limpiar con cepillos 
rotativos de cerda o con aletas de 
goma, llevados a una alta velocidad 
superficial, generalmente de 3 a 5 
veces la velocidad de la faja. También, 
es preferible, limpiar justo después de 
la polea de cabeza y antes del amarre. 
Aunque se puede hacer una exepción 
a esto cuando hay materiales pegajo-
sos que a menudo requieren rasque-
teado en la misma polea de cabeza; 
esto debido a que una gran parte del 
material fino se pega a la faja y debe 
ser raspado hacia la tolva o chute. 
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