
74

informe
Kenworth W900
Vehículo clásico y legendario de la 
marca Kenworth, que se caracteriza 
por ser cómodo, seguro, productivo, 
eficiente y durable. La caja de bate-
rías presenta aislantes térmicos. 

Tiene un radiador más grande lo 
que optimiza y reduce el consumo 
de combustible al tener mayor flujo 
de aire al motor. La caja de direc-
ción TRW TAS 85 tiene una capaci-
dad de 16,000 a 22,000 lbs lo que 
genera una mayor maniobrabilidad 
en terrenos angostos o con ángulos 
de giro extremadamente cerrados.

El Kenworth W900 tiene caja de 
baterías, tanques de combustible 
y caja de herramientas en acero 
inoxidable y pulido. El acceso a 
cabina es cómodo y seguro gracias 
al ángulo de apertura de puertas, 
asideras a todo lo largo del acce-
so y peldaños anchos con super-
ficie antiderrapante. Los espejos 
son independientes de puertas. 
El vehículo cuenta con lámparas y 
cornetas sobre el techo.

El interior del Kenworth W900 
presenta tapicería, cubiertas de 
paneles, iluminación, controles 
diseñados para un manejo fácil, 
seguro y confortable del opera-
dor. Además cuenta con lámparas 
ovaladas en la parte inferior de 
la cabina; puertas con un estilo 
moderno, suave y durable; tapice-
ría tipo “splendor” o diamante con 
acabados metálicos tipo mate, pro-
pio de los carros de lujo, así como 
controles en puerta de seguros y 
espejos.

Las l íneas neumáticas y el 
cableado eléctrico se rutean por 
medio del bastidor, se aseguran y 
protegen con envoltura en todos 
los puntos de contacto. Finalmen-
te este camión presenta panta-
lla de indicadores con lectura en 
tiempo real.

Daf XF
La línea XF cuenta con el tipo de 
cabina más espaciosa de su cla-
se que ofrece un máximo confort 
al conductor, así como elevados 
ingresos por kilómetro para el 
operador.

Posee un motor PACCAR MX de 
12.9 lt que cumple con las norma-
tivas de emisión Euro 3 y EEV (Vehí-
culos Ecológicos Avanzados), ya 
que ostenta el sistema de inyección 
SMART y la tecnología SCR de DAF. 
El rendimiento de frenado va desde 
los 210 kW a 1,500 rpm, hasta 320 
kW a 2,100 rpm.

En la línea XF se tiene un 25% 
menos de piezas en el motor, lo que 
se traduce en una vida útil más larga 
y mayor fiabilidad de componentes 
motrices. Es importante mencionar 
el colector de admisión que está 
integrado en la culata, así como el 
filtro de aceite, termostato de aceite 
y enfriador de aceite que se combi-
nan en un único módulo de lubrica-
ción de aceite. Entre las novedades 
que presenta DAF en la serie XF 105 
se encuentran el sistema de frenos 
antibloqueo ABS, el control anti-
deslizamiento ASR, los sistemas de 
cámara (frontal, lateral y trasera), la 
advertencia de colisión frontal FCW, el 
sistema de advertencia de salida de 
carril LDWS, la protección anti empo-
tramiento (frontal y posterior), entre 
otras. También destaca el Sistema de 
Gestión de Flota, con el que el ope-
rador obtendrá en tiempo real (a tra-
vés de Internet) información sobre el 
estado del combustible, temperatura 
del motor, velocidad de conducción, 
nivel de carga por eje, presión de aire 
del sistema de frenos, etc.

Así puede afirmarse que con 
los camiones DAF XF se consiguen 
menores costos operativos, y un 
mantenimiento más sencillo, a la vez 
que se cuenta con un vehículo de 
transporte con múltiples implemen-
tos y equipamientos para preservar 
el bienestar de los ocupantes y de 
la carga.

La línea XF de DAF va dirigida a 
los sectores transporte, minería, 
construcción y más. 

El Kenworth 
W900 tiene 
caja de 
baterías, 
tanques de 
combustible 
y caja de 
herramientas 
en acero 
inoxidable y 
pulido.

En la línea XF 
se tiene un 

25% menos de 
piezas en el 

motor, lo que 
se traduce 

en una vida 
útil más 

larga y mayor 
fiabilidad de 

componentes 
motrices.
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Actros 4160 AK 8x8 SLT
Con una capacidad de arrastre de 
250 Tn, este camión es fabricado 
especialmente para el transporte de 
carga de gran volumen y de difícil 
maniobra.

La gama SLT de Mercedes Benz 
es la top de tracto camiones de alto 
tonelaje de arrastre. Se caracteriza 
por su Turbo Embrague (embrague 
hidráulico), libre de mantenimiento, 
componente que permite iniciar la 
marcha del camión de modo suave, 
sin que el embrague sufra desgas-
te alguno.

Así mismo, a bajas revoluciones el 
turbo embrague se comporta como 
un retardador que optimiza la perfor-
mance de frenado en pendientes, al 
mismo tiempo que mejora la manio-
brabilidad del camión y transfiere el 
máximo torque de 3,000 Nm.

MAN Línea TGS
Robustez, rentabilidad y natural-
mente la seguridad son las propie-
dades que caracterizan al MAN TGS. 

Está diseñado sobre todo para usos 
especiales como obras, transporte 
de cargas pesadas, transporte de 
corta distancia y de reparto.

Con el TGS se dispondrá de la 
tracción óptima para cualquier tipo 
de terreno, tanto en obra como 
sobre carretera o calzada deslizan-
tes. Gracias a la amplia variedad de 
configuraciones de tracción que se 
ofrecen, como el todoterreno o MAN 
HydroDrive®, el conductor podrá 

hacer frente a cualquier condición 
que se le presente. La caja auto-
matizada MAN TipMatic® garanti-
za seguridad y rentabilidad. MAN 
HydroDrive®, la tracción delantera 
individualmente acoplable, ofrece 
capacidad de tracción adicional 
en obras.

Un coeficiente de resistencia 
al aire (valor Cx) de alrededor de 
un 4% más favorable disminuye el 
consumo de combustible y reduce 

La gama SLT de 
Mercedes Benz 
se caracteriza 
por su Turbo 
Embrague 
(embrague 
hidráulico), 
libre de 
mantenimiento.
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• Mantención predictiva en Celdas de Flotación y Confiabilidad de Plantas de Flotación.
• Análisis de Fallas, Instrumentación y Control de Última Generación.
• Sistemas Expertos Exitosos y Mejores Prácticas Operacionales.
• Metodologías para Aumentar la Recuperaciones y Leyes de Concentrado.
• Granulometría de los Minerales, Recuperación y Tiempos de Residencia.
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• Mantención de Plantas de Flotación y su importancia en recuperación.
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