El gerente comentdé que den-
tro de las tematicas importantes
en un proyecto de esta natura-
leza se encuentran los estudios
de prefactibilidad y factibilidad,
ingenieria conceptual y basica,
gue estan a cargo del mandante
principal, mientras que el mandan-
te se encarga de la ingenieria de
detalle y adquisicién de equipos y
materiales. Por su parte, el con-
tratista debe abordar la seguridad
y salud ocupacional, calidad, pro-
gramacion, control presupuestario,
recursos y documentos, relaciones
laborales, aspectos contractuales,
comunidades y medio ambiente
y, por supuesto, la construccién y
montaje.

“Para ejecutar estos trabajos
con seguridad y calidad, en todas
estas areas se debe considerar
un muy buen estudio de suelos,
para cargas dindmicas y estéticas,
teniendo un gran cuidado con la
norma sismica. Los calculos del
diseno y el desarrollo de la inge-
nieria deben ser desarrollados de
acuerdo con los requerimientos del
cliente”, sefala Eduardo Guzman,
gerente general de Vial y Vives-DSD
S.A., agregando que cuando el pro-
yecto lo permite, es conveniente la
interaccién temprana con el cons-
tructor para asi evitar problemas
que presente el diseno al momento
de la construccién.
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Dependiendo de las necesida-
des y objetivos se realiza una eta-
pa de planificaciéon en la que se
analizan los métodos de montaje
posibles basados en la naturale-
za de los elementos, materiales y
equipos a utilizar, ademas de con-
siderar variables como el entorno y
condiciones geograficas donde se
va a emplazar la estructura (esto,
por ejemplo, para que los materia-
les cuenten con las propiedades
necesarias para resistir los dife-
rentes tipos de climas a los que
se veran expuestos). Continuando
con la planificacién, se trabaja en
el disefo preliminar del proyecto de
montaje donde se deben conside-
rar temas como el abastecimiento
de insumos, analisis de posibles
imprevistos, formas de preverlos y
toma de medidas en caso sucedan
con el fin de minimizar los efectos.

De acuerdo a los expertos con-
sultados, los estandares exigidos
por la industria minera para la
ejecucién de proyectos de cons-
truccidon y montaje son de alto
nivel haciendo necesario contar
permanentemente con equipos
de profesionales altamente califi-
cados, oficinas técnicas capaces
de controlar la situacion real del
proyecto versus lo estudiado, uso
de herramientas tales como soft-
ware Primavera P6 versién 16.1,
metodologia Lean Construction y
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la herramienta LastPlanner, entre
otros.

Al avanzar, se pasa a un dise-
Ao mas definitivo del proyecto de
montaje y a las operaciones en
terreno, donde se realizan activi-
dades de recepcién y descarga de
materiales, ordenamiento por mon-
taje, traslados (logistica) y montaje
como tal, donde las metodologias
para realizarlos dependeran del
tipo de estructura, funcién en el
proyecto, entre otras. “La logistica
en el desarrollo de la ingenieria,
compras y en la construccién es
fundamental y debe basarse en la
confianza que debe tener el clien-
te con sus colaboradores a cargo
de la ingenieria, administracién del
proyecto y la construccién”, sefala
Guzman.

En el caso del montaje de equipos
de alto tonelaje, como chancadores,
molinos SAGy bolas, Guitart comen-
ta que es necesario confeccionar
un plan rigging que debe contener,
principalmente, cuadros de cargas
y posicién de la gria para la toma e
izaje de la pieza o equipo a montar,
la descripcién de la posicién, giros
y extensién méaxima de pluma de la
grla, todo con el objeto de evitar un
accidente mayor con consecuencia
fatal o danos a equipos. “Adicional-
mente, en el &mbito de equipamien-
to para maniobras a utilizar, tales
como estrobos o eslingas, grilletes,
deben ser nuevos y certificados por
organismos debidamente autoriza-
dos por la autoridad. La seleccién
para realizar la maniobra de montaje
se realiza mediante cuadros aporta-
dos por el fabricante”, agrega.

Como en el &mbito minero es
comun la instalacion de magquina-
ria industrial, se realizan montajes
electromecénicos, nombre que se

Para el montaje en caverna
durante plan de desarrollo
Andina fase 1, el chancador
fue izado para ser montado

a las bases de hormigon y
posteriormente conectado a
sistemas de canerias y correas.




