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da a la ejecucién de los trabajos
de las especialidades de montaje
de estructura, mecénico, canerias,
eléctrico e instrumentaciéon que
son necesarios para la ejecucion
y montaje de un sistema minero
determinado que solicite el cliente.
Algunos ejemplos se ven en siste-
mas de bombeo para pilas de lixivia-
cién, plantas de molibdeno, filtrado
y secado, entre otras. Para realizar
estos montajes, los expertos senalan
que es muy importante contar con
el conocimiento especifico para cada
uno, el cual debe ser respaldado por
los manuales respectivos y 10s pro-
veedores de |0s equipos principales
de un contrato. “Como prioridad se
debe tener desarrollada toda la inge-
nieria del proyecto, para asi generar
las compras a tiempo. Por parte de
construccion es fundamental contar
con un buen programa de trabajo y
un buen seguimiento semanal de
este. En muchos casos el cliente
toma la responsabilidad de sumi-
nistrar la ingenieria, los suministros
principales y la entrega del area. Si
se cumple con las fechas compro-
metidas en estas actividades, de
acuerdo al programa de trabajo que
genere el constructor, se tendran
buenas posibilidades de éxito en un
buen desempeno en productividad y
en consecuencia en el éxito del pro-
yecto”, detall6 Guzman, agregando
que ademas es importante contar
con un programa de seguridad basa-
do en la busqueda del “cero dano”
y en la implementaciéon de un pro-
grama adecuado de educacion en el
trabajo para cada colaborador.

En la misma linea, Guitart agre-
ga que la seguridad y salud ocupa-
cional es preocupacién permanen-
te para el desarrollo de estas activi-
dades. “Toda actividad a desarrollar
en el proceso constructivo debe
contar con un andlisis seguro de
trabajo (AST), conocido también
como andlisis del riesgo del trabajo
(ART)”, explica.

A continuacion, algunos ejem-
plos de montajes de diversos ele-
mentos que se pueden encontrar
en faenas mineras.

I Para el montaje de los estanques de almacenamiento de pulpa, se

realizaron las fundaciones de ambas estructuras con union fija a la losa de

fundacion de espesor constante igual a 150 cm, unidos entre si por una
losa a nivel de coronamiento de 25 cm de espesor.

Chancadores

Una de las estructuras mas recono-
cidas e importantes dentro de una
faena minera es la linea de chan-
cado, que incluye correas trans-
portadoras, chancadores y otros
elementos. Para desarrollar este
tipo de proyectos, se deben cono-
cer las necesidades que tiene el
cliente en relacién a la produccion
solicitada y posteriormente, gene-
rar la ingenieria basica seguida por
la de detalle.

Guzman comenta que es impor-
tante definir si el chancador sera
mévil, semi movil o fijo, ya que de
eso depende el tipo de chancador
y el diseno definitivo de las obras
civiles que lo sustentaran. “Para el
montaje de uno mévil o semi movil,
por ejemplo, las bases del chan-
cador y columnas estructurales en
conjunto llegan a pesar entre 200
y 300 Tn. Es ahi cuando se gene-
ran las primeras maniobras de alto
tonelaje. Posterior a esto, el equipo
principal que se monta es el chan-
cador que se divide en tres partes:
las dos primeras tienen un peso
aproximado de 40 a 70 Tn (segln
el modelo) y la tercera que corres-
ponde a la pera, cuyo peso esta
entre las 80 y 120 Tn”, detalla.

Un ejemplo de montaje de
chancador se dio en el sistema
de chancado primario de Division
Andina de Codelco (DAND), el que
ha visto varias evoluciones. Una
de ellas se dio durante el plan de
desarrollo de Andina (fase 1) en la
ampliacion de la planta de proce-
so0s, la que se basé en una linea
de chancado secundario/terciario,
molienda unitaria y flotaciéon con
capacidad nominal de 22,500 Tn
por dia, alimentada desde el chan-
cador primario existente Don Luis.
Para ese sector de chancado, la
caverna construida fue de 40 m
de largo por 20 m de ancho y 34
m de largo, lugar que de todas
maneras implicaba un desafio al
momento del montaje de equipos
de gran tonelaje y a las condicio-
nes climaticas.

Debido al reducido espacio al
interior de la caverna se introdujo y
estaciond una gria de 160 Tn para
asi avanzar independientemente del
puente grua (el que si se utilizé para
las piezas mas importantes y pesa-
das de los chancadores). El chanca-
dor fue izado para ser montado a las
bases de hormigdn y posteriormente
conectado a sistemas de caferias
y correas. Para el montaje, el clima



