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I Los accidentes se producen por la manipulacion directa de los

Las cintas
con rodillos
son de las
mas basicas
para el uso
de medianas
y pequenas
obras.

operarios sobre partes de las cintas, cuando aquellos intentan

solucionar alguna anomalia.

* Cintas con ruedas (Skate-wheel
conveyors). Operativamente son
similares a los rodillos, sin embar-
go en lugar de estos elementos
poseen pequenas ruedas como las
de los patines y que estan monta-
das sobre ejes rotatorios conecta-
dos al armazoén. Se emplean para
desplazar el pallet, bandeja, u otro
contenedor a lo largo de la ruta.
Las aplicaciones de este tipo de
cintas son similares a las de los
rodillos, excepto que las cargas
deben ser en general mas ligeras
al estar los contactos entre carga
y cinta mucho mas concentrados.

* Cintas planas (Belt conveyors).
Estan disponibles en dos formatos

comunes: cintas planas para pallets,
piezas o incluso ciertos tipos de
materiales en masa; y cintas huecas
para materiales en masa. Los mate-
riales se sitlan en la superficie de la
cinta y viajan a lo largo del recorrido
de la misma. La cinta forma un lazo
continuo de manera que una mitad
de su longitud puede emplearse
para el reparto del material y la otra
mitad para el retorno (generalmen-
te vacio). La cinta se soporta con
un armazén con rodillos u otros
soportes espaciados entre si
varios decimetros. A cada extre-
mo de la cinta estan los rodillos
motores (poleas) que la impul-
san.

* Cintas con cadenas (Chain
conveyors). Estan formadas
por lazos de cadena sin fin en
una configuracién arriba-abajo
alrededor de ruedas dentadas
motorizadas, en los extremos del
camino. Puede haber una 0 mas
cadenas operando en paralelo
para formar la cinta. Las cadenas
viajan a lo largo de canales que
le proporcionan soporte para las
secciones flexibles. También pue-
den desplazarse por ellas, usando
rodillos. Las cargas generalmente
se montan sobre 10s lazos.

Mantenimiento

Es importante realizar un manteni-
miento preventivo de las distintas
partes méviles de manera que se evi-
ten disfunciones. También se debe
prestar especial atencién al desgaste
que la banda pueda ir sufriendo, asi
como al estado de sus cantos.

La adecuada implementacion de
las bandas no solo significara que
se estd usando el mejor método
para transportar material entre los
diferentes procesos por los que éste
debe pasar para obtener el produc-
to a ser vendido, sino que ello le
permitira el transporte continuo de
grandes voliUmenes de mineral entre
distintas estaciones de forma rapi-
da, eficiente y fiable, permitiendo
ademas superar grandes desniveles
entre ellas. Sin embargo, siempre
hay que recordar que la vida Util del
conjunto depende, por una lado, de
las caracteristicas fisicas del material
transportado, como la abrasividad
del mismo y, por otro lado, de las
caracteristicas mecanicas de la ins-
talacion como el rozamiento de las
distintas partes moviles de la estruc-
tura con la faja o la propia forma que
la estructura presente.

Evolucion

En los Ultimos anos estos produc-
tos han mostrado cierta evolucién,
pues han habido muchas mejoras
en cuanto a la capacidad y covers de
carga -para soportar materiales mas
exigentes-. “También se han presen-
tado cambios en la manufactura de



